MECANISMOS DE INSERGAO E EJECAD -

Mecanismos de insergao e ejecao proporcionam os elementos Ejetores Padrﬁo Industrial

de fixagao necessarios para a insercao e retirada de placas PCI, Paginas 494 a 505
mdodulos e painéis frontais. Adicionalmente, estes mecanismos

proporcionam a ativacao de um micro switch, para permitir trocas /
a quente.

A associacao de fabricantes de computadores industriais PICMG
(PCI Industrial Computer Manufacturer’s Group) desenvolveu uma
série de normas para solugcdes comerciais de pronta-entrega,
incluindo as normas ATCA, AMC, pTCA e ¢cPCI, com o objetivo de
regular o formato e interconexoes de servidores e equipamentos
de telecomunicacoes.

A Southco oferece diversos mecanismos de insergao e ejecao que
atendem as normas PICMG.

Nossa equipe de engenheiros também desenvolve diversas

solugdes customizadas para os principais fabricantes de

computadores no mundo. Se nenhuma das nossas solugdes padréo

atende aos requisitos da sua apllcagao, uma s°|uga° customizada PICMG, ATCA, AdvancedMC, pTCA e CompactPCl sdo marcas registradas de

certamente atendera. PICMG® - PCI Industrial Computer Manufacturers Group, Inc.
Z
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Estes modelos de dispositivos sao desenvolvidos visando atender so|ugﬁes de Insergﬁo e Ejegﬁo
as necessidades de clientes guanto a: Paginas 506 e 507

< Recursos de troca a quente
Maior tensao no pino
Mais peso nas placas PCI

Demanda crescenteinject por elementos com perfis menores
e haixa protrusao sobre placas PCI e painéis frontais

Interconexdes com pinos de maior densidade
Maior forca de insercao e retirada
Dispositivos com travamento secundario
Aterramento e alinhamento adequados
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Mecanismos de Insergao e Ejecao
Guia de sele¢ao

Use este guia de selecdo
para escolher 0
mecanismo de

insergao e ejecdo ideal
para a sua aplicagdo

CompactPCl, AdvancedMC e

ATCA sao marcas registradas de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc.

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagaes sobre modelos, cédigos,
instalacao e especificagaes, visite

INFO

CLIC N\ www.southco.com
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MATERIAL

Classe do Aco zincado e Zamac -
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Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

CONNECT - CREATE - INNOVATE



RESISTENCIA TAMANHO DO ENVELOPE

Farga E'e - Classificagao L Conformidade Fora do painel frontal Dentro do painel frontal
|[|s_ergao M"".m 0 d_e_ Engat'e_ A_tlvagao_de comanorma | (comprimento x largurax | (comprimento x largura

ma:ilg;am!mr 250 ciclos flama‘l;gldade secundario | micro switch PICMG altura) x altura)
320 N 4 v v v v 58,20 x 4,80 x 17,50 39,92 x 2,50 x 13,00
320N 4 v v v v 58,20 x 4,80 x 17,50 39,92 x 2,50 x 13,00
320N v v v v v 58,20 x 4,80 x 17,50 38,62x 2,50 x 13,00
320N (V4 v V4 (V4 (V4 58,20 x 4,80 x 17,50 38,62%2,50 x 13,00
N/A v 4 v v v 19,55 5,65 x 8,86 33,85 5,65 x 12,50
N/A v v v v v 19,55 x 5,65 x 8,86 33,85 5,65 12,50
N/A v v v v v 19,55 x 5,65 x 8,86 33,85 5,65 12,50
N/A 4 4 v v v 5,05%5,65 % 14,50 39,70%6,18x 17,55
N/A v v v v v 5,05%5,65 % 14,50 39,70%6,18x 17,55
17N v v v v v 36,00 x 25,00 x 19,90 25,25x 25,00 x 19,90
17N v v v v v 25,00 x 19,90 x 36,00 25,25 25,00 x 19,90
200N v v v v 62x18x18 14x10x18
110N v v v v 62x18x18 Embutido
200N v v v 35x15x 30 19x5x15
400N 4 v v 52x23x3 52x23x21
325N V ‘/ ‘/ 54x17x22,5 15,5x10,35x 7

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério
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P7 - Mecanismos de Insercao e Ejecao Padrao ATCA®
Ejetores

¢ Alavanca de insergao/
retirada com contornos
ergondmicos, para maior
facilidade de operagao

e (0 engate secundario opera
um micro switch, para
permitir trocas a quente

Materiais e acahamentos
Ago zincado, nylon com fibra de
vidro, preto

Arruelas: Ago inoxidavel

Resisténcia

Classificacao de flamabilidade:
UL94-vo

Instalacao
Consulte a pagina 497

Observacoes

Para cores customizadas, entre em
contato com a Southco

Operacao do ejetor tipo
alavanca

:.a

L%l/

Operacao do ejetor tipo émbolo

CompactPCl, AdvancedMC e

ATCA sao marcas registradas de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc.

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informacdes sobre modelos, cdigos,
instalacao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

\. www.southco.com/P7

N

Ejetor tipo alavanca
Espessura do painel: 0,8 a 1,5

Espessura do painel: 2 a 2,5

=18

Mola de
compressao
interna

compressao
interna

Engate

Alavanca

Ejetor tipo @mbolo

Espessura do painel: 0,8 a 1,5
=— A

Espessura do painel: 2 a 2,5

- f=-148 | A
| Puxador g : Puxad
i preto Mola de ' p?;::) " la d
475 compressao ! - a
75 compressao

interna .
interna

Engate 2

Engate

Alavanca

Alavanca

Espessura do

Modelo . Cadigo A ] C D E
painel

Tipo alavanca, com 0,8-15 P7-A-513-11 25,2 26,1 20,8 54 19
arruela curva de

pressao 2a25 P7-A-523-11 26,2 26,1 20,8 54 29

N 08al5 P7-A-533-11 25,2 23 19 9,6 1,9
Tipo émbolo, com

arruela Belleville 2225 PA-43-11 | 252 2 19 96 29

Arruela curva de pressao (inclusa) Arruela Belleville (inclusa)

8

ga2

FOAS

soucthco

Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério CONNECT - CREATE - INNOVATE



P7 - Mecanismos de Insercao e Ejecao Padrao ATCA® @ .
Parafusos imperdiveis ’

Versao em metal Versao com manopla e Rosca M3
sobremoldada e Fenda Phillips No. 2
Modelo presso Modelo expansao Modelo pressio Modelo expanséo e (Cores customizadas
disponiveis
"16115 | 115 | R ¢134 b
|~

Materiais e acabamentos

Parafuso, ponteira e mola interna:
aco inoxidavel; manopla: aluminio

6 6 — 6,6 — -~ —_— JE—
g | | g | 766 76,6 o0 PC/ABS
@89_,‘ — ﬂ&g_,‘ ‘ 9_>| |<— (2)89—" ‘ ....... B
-~ -~ Resisténcia
poss P48 ﬂ 5,86 0499 Classificacao de flamabilidade:
Altura da manopla e projecdo do parafuso UL94-V0

Parafusos em conformidade com a
norma ATCA R3.0

Instalacao

Para dimensdes de B*, # D* e @
Z* consulte as orientagdes de
instalagdo na pagina 497

F* - Indica a oscilagdo maxima do
parafuso, quando solto

(Modelo expansao apresentado)

Solto Solto

]
Im o[l |
.

Fixo
| 5@*
l -2
T = P 2 TR DS s
P-1 (parafuso retraido) L P-1 (projecao) = Codigo
Consulte a tabela
Especificando a cor desejada:
Para indicar a cor desejada, basta
alterar os trés dltimos digitos do
codigo de produto.
Exemplo:
000 Preto 008 Azul 013 Vermelho 014 Verde Cor customizada 47-93-945-1P0-K000, preto
> Espessura do painel odi Preparacao do painel
o Método de ¢
Série : > > o
instalacao . > Phillips No. 2
Padrao Modelo 09 ~ ~ 47-99-945-1P0 43 | 101 | 10 | 50 1| 5954004 | 323
ATCA pressao
(versao Modelo
0,1 0,1
em metal) expansio 08 15 04 47-99-944-1F1 143 10,1 1,0 5,0 1 517% 305
Modelo 0,2
Padrio ATCA Dressio 09 ~ ~ 47-99-945-1P0-K000 143 10,1 1,0 5,0 1 595004 | 325
(versdo so-
bremoldada) |~ Modelo 08 15 | 04 | 47-99-944-1F1k000 | 143 | 101 | 10 | 50 1| 5130 3,0 701
expansao
CompactPCl, AdvancedMC e
ATCA sao marcas registradas de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc.
Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagdes sobre modelos, cadigos,
instalagao e especificagaes, visite
southco B
CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

‘\(‘ www.southco.com/P7



V P7 - Mecanismos de Insercao e Ejecao Padrao ATCA®
d Pino guia

e Ponta trapezoidal, para 052
melhor acoplamento _\Q
® Modelo autocravante para 05
instalagao facil {
Materiais e acahamentos QT ~\/
Ago inoxidavel
............... . 6
Instalacao
0 furo de montagem deve ter cantos i ‘ §35%0%
vivos. Nao chanfrar! \Y
Para orientagdes sobre a utilizagao do { )
pino guia, consulte a pagina 497. g3 —= |=—

Para orientagdes sobre instalacao de
elementos autocravantes, consulte a
péagina 543.
Outras opgodes disponiveis. Para mais
informagdes sobre modelos, cadigos,

instalacao e especificacaes, visite =
Codigo
L 77-0-40552
[GLIC Y  www.southco.com/P7 =

‘l
L\ ¢

V/

& P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao ATCA®
’ Parafusos de instalacao com rosca M2,5

* Podem ser usados com 061 Phillips No. 1
placas PCI padrao ATCA
de todas as espessuras

e frea com cobertura em &
nylon, para maior i

resisténcia contra vibragao 042 38
Materiais e acahamentos 25— ¢ f
Aco zincado rosca :‘

M2,5
............... ’.-....................................... ’ Cobertura em
Instalagao nylon, resistente
Para informacdes sobre a utilizagdo a vibracdo
do parafusos de instalacao,

consulte as orientacdes da pagina
497

ATCA é uma marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc

o ) Codigo
Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagaes sobre modelos, cadigos, P7-0-41665-1
instalagcao e especificagaes, visite
INFO southco
ﬂg N www.southco.com/P7 Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério CONNECT - CREATE - INNOVATE
\
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|
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P7 - Mecanismos de Insercao e Ejecao Padrao ATCA®

Preparacao do painel frontal (com fabricacdo de abas de montagem para
placas PCl)

N—
11 0 =] Painel <->! c
frontal
I Bordas \ :
F chanfradas 61 4% _ ) Local deinsta-
i . lagdo do micro
f —~ - 20,17£0,25 switch™ 2
i para placa
A + PCl ou painel
_ 04,19%
32 | i oL frontal
_ I EE I S 4
- | ]_ Linha central do
12,575 +0,13 ' ] | 7,02+0,1 furo de instalacao
N da placa PCI
? §3,5+00
— Pino guia
4,17, —== l“ I Para parafuso imperdivel
(consulte preparagao Trilho
do painel abaixo) (estrutura)
Modelo de o
. Cadigo A F (H G E T
ejetor
) P7-A-513-11 22 75 08al5
Tipo alavanca 4 25,4 52
P7-A-523-11 21,7 78 2-25
) P7-A-533-11 08al5
Tipo émbolo 20,2 9 3 20,4 19
P7-A-543-11 2-25
Preparacao do painel e instalacao de parafusos imperdiveis
(para selecao de parafusos imperdiveis, consulte a pagina 497)
Modelo pressao Prensa com superficie lisa,
com diametro maior que a
Cantos vivos. manopla
go /_Néo chanfrar*
- [ | ==
Espessura do painel
*0,9 (min.) Ferramenta de apoio
(ndo fornecida)
~ gz
Modelo expansao

A (min.) a A (méax.)

go (veja a pagina 403) S
I i Senil)

—L 11,9 =
=S :

- 4 )\ Ferramenta de .y 102
90°%2° * instalagdo
B+0,1 /=

Cddigo da ferramenta de instalagao (para rosca M3)
47-104

ATCA é uma marca registrada de PICMG® - PCI Industrial Computer Manufacturers Group, Inc

soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

Superficie de
apoio lisa

Instalacéo -
Selecione o cdigo do ejetor, pino guia e

parafuso de fixagao.

Selecione o parafuso imperdivel mais
indicado para a sua aplicag@o.

Observagoes

Painéis frontais geralmente exigem dois
ejetores, dois parafusos imperdiveis,
dois parafusos de instalacao e dois
pinos guia.

*Micro switch para ejetor tipo alavanca:
ITT MD002; micro switch para ejetor
tipo émbolo: ITT SD002

Para selecéo de ejetores, consulte a
pagina 495

Instalacéo
Para dimens des de B, # D e @ Z, consulte
a pagina 496.

Modelo pressao:
1. Prepare o painel conforme indicado.
Ndo chanfre os cantos dos furos.

2. Posicione a ponteira do parafuso
imperdivel dentro do furo.

3. Providencie uma superficie de apoio
s6lida atrés do painel, com um furo
com didmetro e profundidade
suficientes para que o parafuso nao
seja bloqueado.

4. Pressione o parafuso imperdivel
dentro do furo do painel. A prensa
nao deve tocar a manopla plastica
durante a instalacao.

Distancia minima recomendada entre a
borda do painel e a linha central do furo
de instalagdo: 1,5 @ D. * Para painéis
com espessura inferior a 0,9, contate a
Southco.

Modelo expansao:
1. Prepare o painel conforme indicado.

2. Apoie a cabeca do parafuso sobre
uma superficie lisa, assegurando-se
que a superficie de apoio e a
ferramenta de instalagao estao
paralelas; aplique uma leve pressao
na ferramenta, até expandirradialmente
a ponteira. A forga de instalagéo varia
conforme o tamanho do parafuso.

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

www.southco.com/P7



. CN - Mecanismos de Insercéo e Ejecao Padrdo ATCA®
Maodulos de alinhamento - Chaveamento

o 0 design robusto do modelo Dois pinos: A1 - Backplane, A2 - Midplane

CN-80 passa pelo teste de 6,50,05 |‘_’T 9:£0,05
i ~ 1
queda NEBS i
e Pinos em diversas posicao, 2 _f 10 % T 1
para garantir um 254005 s b
acoplamento perfeito Plno 1 i o 51\ F 200
N 145 5'3"0 2 Rosca M2,5 x 0,45 - 6H (profundidade 5 mm)
Materiais e acabhamentos 25 925
Modelos CN68 e CN78, com dois < J—{
pinos: Zamac, revestimento em I
niquel
L < 1
Modelo CN80, com dois pinos: 1
L, d B2, A2 - Médulo de transico traseira
revestimento em niquel 032005
Modelo com 1 pino: >
Latao, revestimento em niquel |
Observacoes =
A posicéo do médulo de chavea- 2 pinos espirais Ll T ¢3+0 05
mento deve combinar com a posicao P 1,62 (max) | |= ' 295
do médulo receptor. B 15 (min.) -4
""""""""""""""""""""""""""""""""" Rosca M2,5x 0,45 - 6H 90,05 20,05
ATCA é uma marca registrada de (profundidade 5 mm) _—I !‘_ Pino espiral ——I 4 :——
PICMG® - PCI Industrial Computer ' _\‘_ . . I :
Manufacturers Group, Inc 540,05 ;T IR ! > w0 f _NA
....................................................... e é e r > P . r
1 122005 30,05 ] ' Pino 2
2,5+0,05 |<— FIW ey 240,01 Pino 1 L 65 |= | @3
22 g3 14,5

Modulos com dois pinos - Codigos

. . |X| Posicao do pino 1 otacio Posicao do
'B| Comprimento do pino Posigao do pino 2 ¢ pino

68 Al - Backplane: 22,5

. 1 0°
18 A2 - Midplane: 29,5 O
2 45° @)
A2 - Médulo de transigao traseira 3 90° @]
Codigo 4 135°
CN 80 m m 5 180 O
- - - 6 205° @)
7 270° ®)
. 8 315°
Um pino: A1 - Backplane O
Rosca M2,5 x
' Modelo com um pino - A B
0,45 - 6g 032005 @55 i
— | ' Codigos
m ) 1 > CN-81-4 4 6
A
Outras opgdes disponiveis. Para mais - 5 35 _>| 49 I__ CN-81-6 6 8
informagaes sobre modelos, cdigos, B—=—— 3 — = CN-81-8 8 10
instalacao e especificagaes, visite
INFO h ]
ﬂg www.southco.com/CN Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrario sccgsyoEm . &J&

X



CN - Mecanismos de Insercao e Ejecdo Padrao ATCA®

Mddulos de alinhamento - Receptores

@&fl

K1, K2 - Painel frontal

I _’I 4 I"
Receptor2
g34 65
145 Receptor 1
$34

{
U U
914 = 2—5—| le—g17

" Rosca M2,5x 0,45 - 6H
(profundidade 6 mm)

Cas i
-cf?————e-:r'

I
r=— 8 —=f=- 120,05 =

—_—

CN-69-X-Y

rK1 - Modulo de transigao traseira

|X| Posicao do receptor 1 Posicao
Posigao do receptor 2 do receptor
3
3 90° @)
4 135° Q
5 180° O
6 225° @)
7 270° d
8 315° O
9 VA O
0 N/A o

f

U U 2 pinos
I 25 = |=—p145
2 furos
" §3,7 18 0,05 —
J__’I ~2 |
f I s — — K}
f__ 10 T i/@ [|| 5+005
‘ Rosca M2,5 x — ¢ -I r
4‘_4 045-6H 1= 9005 |=
(profundidade 6 mm) Y J—
Caodigo
CN-79
soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

e Sa0 comhinados com os
modulos de chaveamento

Materiais e acabhamentos
Zamac, revestimento em niquel

Observacoes

A posigao do mddulo receptor deve
combinar com a posicao do modulo
de chaveamento.

ATCA é uma marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer
Manufacturers Group, Inc

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

N www.southco.com/CN1

l\
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P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao
CompactPCIP®

Ejetores

e Design ergondmico, Ejetor superior ~— 2275

para maior facilidade de =199 76 B
= ase
operagao ﬁ—q‘ 508 go 03 Garra
o Botzo de protecdo, | 93— i Ve

|—

Manufacturers Group, Inc

|
|
para prevenir 51| [Eg L f  E—— %: :(( Cobertura
- - - V

acionamentos acidentais OTEC| | 54 168 — e
e 0 botao desconecta o micro ﬁﬂ BA K]

switch antes da rotagao do v | ¢ 855 | "

; T Botdo

puxador do eletor- M2,5x 0,45 6,03 :]0'1 M2,5x0,45 / .7 7401

e Micro switch integrado .
a R — ax

opcional 86

Materiai b i Cddigo
ateriais e aca' amentos P7-1.981.10

Base e garra do ejetor:
Zamac, revestimento em niquel
Cobertura do ejetor: PC/ABS, preto
Botdo do ejetor: PC/ABS, vermelho
Mola de torgzo: Aco inoxidével Ejetor inferior (para uso com micro switch)
Pinos.e parafusos de montagem: 36 (mix) —= g5 Posicionadores para
Aco zincado | micro interruptor
....................................................... 6.03 0!

e M2,5x0,45 000
Resisténcia 27401 _>—|*‘ 03
Classificagao de flamabilidade: Y
UL94-vo o - h 4 EF £ L
ATCA é uma marca registrada de = > — - 168 Tl @DLEO| 254
PICMG® - PCI Industrial Computer J'»':—"—L * | | +

——TF ' 51 II i

03 g2 -85 L"—F—— 5,08

_>7,6 [

|~— 2275 —=—
Codigo
P7-1-991-10

Deslocamento do painel frontal

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, cadigos,
instalacao e especificagaes, visite

B southco

‘{‘\ www.southco.com/P7 Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério CONNECT - CREATE - INNOVATE
"\

Observacao: Deslocamento total: 6,3 mm




P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao
CompactPCIP®

Acessorios para componentes com instalagdo no painel frontal

Preparacao de painéis frontais modelos 6U e 93U AP 41508 Conjunto do micro switch:
AHP 4x5.08 == : ao ejetor, permitindo

- =
|._.| e trocas a quente
ﬂ%ﬂ T3] ﬂ TN
N~ Q

Parafuso de retengao com rosca
E M2,5:

Usado com buchas de fixagao e ejetores
Materiais e acabamentos: Ao zincado
Cédigo: P7-0-45297

g L | | _
I | [ Esta area deve permanecer a1 Elementos para painéis 3U

livre de componentes Fixam os parafusos M2,5 ao painel frontal

Modelo 3U ;,; 20,02 Buchas de encaixe:

3,1 L, — 0585 Espessura do painel frontal
16a25
Materiais e acabamentos: ABS
Cddigo: P7-0-45227

36 (méx.) c A D

i
14,85

—— 318

/|
a6
r_/: ~———-— Chanfro de 45°
g27
+

em@5
Buchas de pressao:

Espessura do painel frontal

1,5a24

Materiais e acabamentos: Ao zincado

o (ndo forecid) Cédigo: P7-0-45302
L Bloco para montagem w @

0 de placas PCI

X

1154

Parafuso M2,5

\

Buchas de pressao, embutidas:

Bucha ) — I parafuso M2,5< Espessura minima do painel: 0,9
Parafuso de ;& 16 - (ndo fornecido) Materiais e acabamentos: Aco zincado

retencdo M2,5 Codigo: P7-0-45244

T e

Parafuso M2,5 Blocos para montagem de placas
(ndo fornecido) ) /‘&Parafuso vara de circuito impresso:
. montagem no Usados como substitutos de ejetores na
painel frontal montagem de placas PCI
Materiais e acabamentos: Zamac
zincado
Cddigo: P7-0-45234

P Parafuso de retengdo M2,5 .M

Modelo A B c D E Observagoes

6U 2354 255,85 2225 214,65 262,05 Todas as medidas de preparacao de

9 36875 3892 3556 318 3954 MBS B0 MR (L.

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

\/

4

\
<
L4

Espaco para etiqueta
de identificagdo

ATCA é uma marca registrada de PICMG® - PCI Industrial Computer Manufacturers Group, Inc

southco B

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério




P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao
AdvancedMC®

Alavanca de mddulo , modelo com puxador

e Corpo injetado e resistente

e Travamento em trés
posicoes distintas

e Compativel com todos
micro switchs atuais

e (Cores customizadas

Materiais e acahamentos
Puxador/eixo, corpo e engate: Zamac
bicromatizado brilhante

Observacgoes
* Tubos de luz devem ser pedidos
separadamente

Outras opgodes disponiveis. Para mais
informagdes sobre modelos, cadigos,

12,38

Tampa da ‘—‘
mola \

¢

{

124

19,6

8,9

[

oo

A ——=

&

..

M2,5

1,48

-

Engate \

| 3,4 +

5,65

Codigos Tamanho do A
Alavanca de | Tubo de Tuz puxador
z : *

Tubo de luz para alavanca de médulo -
Modelo R2.0

LT T

7,85

i

instalagao e especificagoes, visite | p7.1-g11-000 | P7-10-812 | Compacto-3HP | 12,50 . 36
INFO I P7-M-812-000 | P7-10-812 | Tamanho médio - 4HP | 17,55 —4_—
| GLIC \ www.southco.com/P7 P7-M-813-000 | P7-10-812 |Tamanho grande - 6HP| 27,55 18
LS g28
AN AdvancedMC®
w;’ Alavanca de m6dulo, modelo embutido
- e (0 hotao embutido | ™ 4,66=0,05 618
evita engates indesejados 257*8:%‘1 '
. . . — 1,8+0,04
¢ 0 hotao emhutido tamhém 3,56
proporciona melhor T L
aparéncia &
21,7 -
* Recursos de travamento 146
com pino 25,67 785
Corpo |
Materiais e acahamentos 12 j 157 L?
Puxador/eixo: Zamac com epoxi — '
preto 4 Rosca M2,5
Corpo, cobertura e engate: Zamac 616 5,65 —= l:;
niquelado, brilhante (para pino de rao ] 3,35
Tubo de luz: Policarbonato incolor travamento) A
....................................................... Tubo de luz
ATCA é uma marca registrada de
PICMG® - PCI Industrial Computer ,.
P Codigo Tamanho do puxador [}
Manufacturers Group, Inc
P7-M-822 Tamanho médio - 4HP 17,55
Outras opgdes disponiveis. Para mais P7-M-823 Tamanho grande - 6HP 27,55
informagades sobre modelos, cddigos,
instalagcao e especificagaes, visite
INFO h I
ﬂg‘ \ www.southco.com/P7 Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrario Sc(ggmu,wtgmg . .&,&

N



P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao

AdvancedMC®

Operacao

Operacao

Embutido

Ejecao

11

Modulo acoplado
Micro switch acionado

Embutido
> Micro switch

f Empurrar 1 mm
para liberar
Médulo acoplado

Micro switch liberado

Embutido
Médulo PCI

Micro switch
para troca a | para troca a
quente 77 quente

Médulo nao acoplado
Micro switch liberado

P7 - Suportes para Tubos de Luz Padrdo AdvancedMC®

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

\

\

www.southco.com/P7

4

Modelo R2.0

— 11,2
47 = |<—
" -

e +@'i*—

ATCA é uma marca registrada de PICMG® -

soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Codigo Tamanho do suporte A ]

P7-1-811 Compacto 12,50

P7-1-812 Tamanho médio 17,55 2,1

P7-1-813 Tamanho grande 27,55
P7-1-811-11 Compacto, embutido 12,50
P7-1-812-11 Tamanho médio, embutido 17,55 0,3
P7-1-813-11 Tamanho grande, embutido 27,55

PCl Industrial Computer Manufacturers Group, Inc

Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

e Facil encaixe no painel
frontal

e 0 suporte inclui
corpo e tubos de luz

e Compativeis com todos
os painéis frontais padrao
Advanced MC

Materiais e acahamentos
Corpo: Zamac com

cromato brilhante

Tubos de luz: Policarbonato incolor

Observacoes

Para suportes para tubos de luz
modelo R1.0, visite
www.southco.com

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

www.southco.com/P7



~ P7 - Mecanismos de Insercao e Ejecéo Padréao
2 AdvancedMC®

Preparacao do painel para instalacao de alavancas de madulos e
suportes para tubos de luz

Instalacao Preparacao do painel para instalacéo de suportes para tubos de luz

1. Encaixe o conjunto da alavanca Conforme AdvancedMC® 3.0
de mddulo e o suporte para

tubos de luz no painel frontal. Compacto - 13,88
..................................................... Médio - 18,96
12,35

2. Para 0 modelo R2.0, posicione Grande - 28,95
o tubo de luz LED azul entre
a alavanca de mddulo e o painel 0,65 ——| F=— *
frontal. O tubo de luz deve ser
posicionado contra o painel ex-
terno, conforme ilustracao

— - 1_ 53
abaixo. |—=] LF 32 _’! . l(
..................................................... 10 7
3. Encaixe a placa de circuito P4 _{ il j + —5 |}
_T ‘

impresso no lugar e fixe usando 53 f’ 'f_ —Q}—é— *
parafusos M2,5 x 6 (ndo 1 1 / 32 " +

fornecidos). 0 tubo de luz LED 2 furos @ 2,6 —
azul deve estar localizado no 1 Modelo R2.0 1
lado de componentes 2 da placa
PCI.
Observacoes Y A Y

Todas as medidas de preparagao
de painéis tém tolerancia de +0,1.

Conjunto do

- Preparacao do painel para instalacao de alavancas de madulo

Conforme AdvancedMC® 3.0

tubos de luz -
Compacto - 13,88 " i
Conjunto de Médio - 18,96
alavanca de Grande - 28,95 12,35
0,65 —s=t F=— *
Modelo com puxador ] )
[~ -
Tubo de luz ) — ] | He— 32 P
LED azul 5. — R0,5 | 5,22 : §5s 5.3
077> I ’
{ p2 , 2,15 : 1
2 parafusos 53 L— i —EP; :"E‘_—___—" ~ %}é} i
M2,5 X Gx | T f T
(ndo fornecidos) } f * b * 4 1 L) t4
1 1 6,94 { | — ; 5 | 1
1 N 29 —=1 F=—=—g 1 I
A,
7 Modelo embutido 585

i~ RO 0,6 (méx) (2)

Modelo embutido:

M2,5x5

Conjunto da placa de

circuito impresso (PCl) ~—‘ j_ 18
16,3 Y

Outras opgoes disponiveis. Para mais
informagées sobre modelos, cddigos,
instalacao e especificagaes, visite
INFO t h ]
CLIC R N g Soucnco
— . WWW.southco.com/P7 Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrario CONNECT - CREATE - INNOVATE

L3
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P7 - Mecanismos de Insercéo e Ejecdo Padrao
AdvancedMC® |

Preparacao de placas de circuito impresso

Preparacao de placas de circuito impresso

Placa PCI - Lado de componentes 1 Placa PCI - Lado de componentes 2
Posigdo da luz LED: e 06 —— .
Modelo R2.0 (vermelha) | L e—— Posicao da luz LED:
Panasonic LNJ208R8ARA ! = s = Modelo R2.0 (verde)
\ ' Kingbright APA3010QYC
| - ' 6

Placa PCI - Lado de componentes 1 Placa PCI - Lado de componentes 2
oses do o g2 Posicao da luz LED
< 0sigo do micro switc 25;5 azul, lado 2
(THCANNON HoT 001 | T
(ITT/CANNON HDT 0001) 255 APA 3010MBC)

31,15 275 | 23151885 1255 1061 0 3,75\2,15 3,75 (l) 815
23,35
Somente para modelo embutido 3,25

Altura méxima do componente: 1,5 mm

ATCA é uma marca registrada de PICMG® - PCI Industrial Computer Manufacturers Group, Inc

soucthco

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério



CN - Mecanismos de Insercao e Ejecao

Ejetores
Materiais e acahamentos Ejetor de modulo
Ejetor de modulo: 10703 —— 183 17,7
Alavanca e mecanismo deslizante: 7
Nylon com fibra de vidro, branco 36 L~ | T 1803 =
Base: Zamac fundido, niquelado TE% | * f : i
P.|node mola: Ago inoxidavel pas- s O - @_ LY
A R bl Ed)j 136
Ejetor isolante: 61,8

Alavanca: Nylon com fibra de vidro, o
branco @)

Base: Policarbonato, branco l 60,5

Pino: Aco inoxidavel passivado

Ejetor tamanho miniatura: j
Alavanca e engate: o — T
e T Ejetor isolante para painéis
Base: Zamac fundido, natural 18,3 —= 18
Pino: Ago inoxidavel passivado g R
RESIS.t.enCIa i & f 2 furos @ 2,32:£0,05
Classificacao de flamabilidade: 9 375 a
UL94-VO para todos os compo- 35 0285 #/
nentes plasticos 356 \ : “"‘_‘I‘_A'
L 61,8 j;___:rj_ _9yg5 17,63
I [ 5es TT Ly
ol I ot T
—
ol IR
_( 6+0,5
\/

Ejetor tamanho miniatura

Ejetor Cadigo
— 0 -

Ti—l«lb— 5 Ejetor de modulo CN-10-3-A
Ejetor |so_lalr?te para CN-10-9-A
painéis
Ejetor tamanho miniatura CN-11

16,6
351 Ly A 11
=@= Indicadoresf % Rosca M2 x 0,45
alinhados
= s
X acoplado
Outras opgoes disponiveis. Para mais 59

informagades sobre modelos, cadigos,
instalacao e especificagaes, visite

INFO southco
ﬂgl Jvww.southco.com/CN Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrario CONNECT . CREATE . INNOVATE

N




P17 - Mecanismos de Insercao e Ejecao
Ejetores

Modelo com puxador saliente

54 4—‘

Versao com inserto:
fixador quarto de

177
volta com fenda Trava-
I rava
( | Phillips No.1 Espessura | Sem tra- Engate
| do pai mento com .
\ o painel vamento . secundario
I inserto
\
| N 09al6 P7-1-301-15 | P7-1-302-15 | P7-1-303-15
I
53 | \\ 1,7a24 P7-1-301-25 | P7-1-302-25 | P7-1-303-25
I l 25a3,.2 P7-1-301-35 | P7-1-302-35 | P7-1-303-35
22,5
/Painel
2 [ in.09 _§
Max. 3,2
‘*’ Retentor de encaixe tipo clipe
V_T,/ Lingueta
Estrutura 236
Modelo com puxador embutido
|<7 52,8 =i
$ Puxador
a = -
& 36,8
~ 2
Botdo i
X\x r 81 s —

Lingueta

=L

Saliéncia da

S _ 1
Clipe de Saliéncia da ——

lingueta (aberto)
s lingueta (fechado) Corpo 33
t
retengao 42
Codigo
P7-99-103-53

®
southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE Dimensdes em milimetros, salvo quando especificado o contrério

Materiais e acahamentos
Modelo saliente

Corpo, puxador: Poliéster preto
Lingueta: Aco de baixo carbono,
zincado, com aplicagéo de cromato
e selador

Pinos: Aco inoxidavel classe 302,
passivado

Retentor de encaixe: Ago inoxidavel
classe 301, passivado

Modelo embutido

Corpo, botéo e puxador:

Zamac fundido, pintura a p6 preta
Lingueta: Ago, revestimento em
fosfato de zinco preto

Clipe, molas de torgéo e pinos: Ago
inoxidavel natural

Outras opgdes disponiveis. Para mais
informagades sobre modelos, codigos,
instalagao e especificagaes, visite

INFO
CLIC

www.southco.com/P7



